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TECHNICKY LIST
Epoxidovy zaklad IME.FP40x DTM

Oblast pouziti:

Povrchy:

Priprava:

Prelakovatelnost:

Fyzikalni vlastnosti:

Chemicka baze:
Hustota:
Bod vzplanuti:

Objem pevnych ¢astic:

Vydatnost:

VOC:

Pouzitelnost:
Teplotni stabilita:
Lesk:

Barva:

Teplota pfi zpracovani:

Skladovatelnost:

400 sedy, 401 bily

2K Epoxidovy zaklad pfimo na kov, bezchromdatovy, snadné pouziti,
vysoky vykon, antikorozni vlastnosti, pro suseni na vzduchu i
v lakovaci kabiné pfi vyssich teplotach

Zelezo, ocel, nerezova ocel (otryskana), pozinkovana ocel, litina,
hlinik, plasty vystuzené skelnymi vlakny. Na plasty pouzijte pro lepsi
prilnavost zdklad na plasty IME.FP600.

Primyslové OEM povrchy odolné fedidliim, brousené originaini a
staré laky.

Doporuceni pro piskovani dle CSN 12944, Sa 2,5, Pro pozinkovanou
ocel a kartaCovanou ocel jsou mozZné alternativy brouseni s P80-P210,
volba dle poufZiti brusného/“mokra na mokrou” syslému. Trvanlivost
natérového systému do zna¢né miry zavisi na dikladnosti pfipravy
povrchu (pro podrobnéjsi informace o ptipraveé - viz technické
informace ,,pfiprava a predprava)

Povrch musi byt suchy a zbaveny vSech necistot, napr.: oleje, maziva,
separacnich prostredkd atd. Vycistéte Cisticimi prostfedky na kov,
redidly-rozpoustédly, odstraniovaci silikon nebo prlimyslovymi
Cisticimi zafizenimi.

MuzZe byt prelakovatelny s Valspar Industrial Mix: IME.TB4xx
Epoxidovymi vrchnimi barvami, IME.TB5xx PU vrchnimi barvami.

Epoxid

1,583 kg/|

28,5°C

72%

cca 8,5m?/1/40um
<540 g/l

cca 5-6 hod.

150°C teplota vzduchu
mat

Seda/bila

od 8°C do 40°C, max. vlhkost 85%

za normalnich skladovacich podminek a v neoteviené plechovce
maximalné 2 roky.
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POKYNY K POUZITI

gg ‘ Pfed pouzitim:
Brouseni:
By

el

% Cigténi:

I:I |:| Michaci pomér:

Viskozita:

Produkt musi byt po namichani dokonale promichan, pak natuzen,
nafedén a opst dokonale promichan, potom muze byt aplikovan.

Podklad musi byt otryskany, opiskovany nebo jinak
brouseny/zdrsnény. Sa 2,5, podle CSN 12944, ¢ast 4.
Systém brouseni P80-P240 — viz ,,Pfiprava a predprava“

pfislusnymi Cisti¢i — povrch musi byt suchy a zbaveny vSech nedistot,
napf. olej, tuk...viz technické informace ,Cisténi”

IME.FP400 Epoxidovy zaklad DTM Sedy 3 dily
IME.FP401 Epoxidovy zaklad DTM bily
IME.AP401 EP Tuzidlo 1dil

IME.RD603/605/607 UNI fedidlo
(rychlé, standart, pomalé)

10-30% (brouseni
35-50% (mokra do mokré)

22 - 26 sek. (20°C/DIN 4 mm)

Tryska (mm) Strikaci tlak (bar)
SIgp >“ Vrchni nadobka: 1,3-1,5 3,0-4,5
Spodni nadobka: 1,5-1,9 3,0-4,5
HVLP: - 0,7
Airless: - -
—a>| Pocet nastika: 1 vrstva 1 uzaviena vrstva
h— Nasledné pak 1 plnd vrstva nebo 0,5 + 1 plnd vrstva
Tloustka vrstvy: 60 - 100 pm 30-40 um
Vytékani : 5-10 min. 5 min.

Suseni: 20°C

Proti prachu: 30 min.
Pro brouseni: 8 - 10 hod.
V boxu: pfi 60°C 30 - 40 min.
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Upozornéni:

Poznamka:

Pti aplikaci dodrzujte vSechny zdravotni a bezpecnostni opatreni
vztahujici se k pouzivani a k zachdzeni s natérovymi hmotami.
Dodrzujte stavajici predpisy vydané obchodnimi sdruzenimi v
chemickém prdmyslu. Informace o zdravi a bezpecnosti naleznete v
bezpecnostnim listu (MSDS). Informace také naleznete na
internetové strance: www.valsparindustrialmix.com

Uvedené vyrobky jsou uréené pouze pro profesionalni uzivatele a pro
profesionalni pouziti. VSechna doporuceni o pouziti uvedena na obalu
naseho produktu nejsou zavazna a nezakladaji divody pro
sekundarni povinnost vyplivajici ze zadkona o prodeji. Nasi snahou je
zajistit, aby uvedené technické informace byly presné a aktudlni
podle soucasného stavu znalosti v oblasti védy a nasich zkusenosti.
Zakaznik prejimda odpovédnost za kontrolu vhodnosti pouZziti vyrobku
k GcCelu jeho poutziti. Trvanlivost ndtérového systému do znacné miry
zavisi na dikladné pripravé povrchu.

Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest (doporucujeme pouziti respiratoru
s pfisunem cerstvého vzduchu)
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