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TECHNICKY LIST
EPOXIDOVY ZAKLAD IME.FP402

Oblast pouziti:

Povrchy:

Priprava:

Prelakovatelnost:

Fyzikalni vlastnosti:

Chemicka baze:
Hustota:
Bod vzplanuti:

Objem pevnych ¢astic:

Vydatnost:

VOC:

Pouzitelnost:
Teplotni stabilita:
Lesk:

Barva:

Teplota pfi zpracovani:

Skladovatelnost:

S obsahem zinku - sedy

IME.FP402 je 2K Epoxidovy zinkovy zadklad s vybornou pfilnavosti na
opiskovanych nebo zabrousenych Zeleznych a ocelovych substratech
a s vynikajici ochranou proti korozi, snadné pouziti, bez olova a
chromatq, suseni na vzduchu nebo urychlené suseni. Ujistéte se, Ze
tloustka vrstvy zakladniho natéru je 3 krat vétsi nez hloubka
piskovaného povrchu.

Tento epoxidovy natér se doporucuje pouze pro piskované povrchy
ze Zeleza a oceli.

Piskovani dle CSN EN ISO 12944 se doporucuje Sa 2,5. Trvanlivost
natérového systému do znac¢né miry zavisi na dikladnost pripravy
povrchy (pro podrobnéjsi informace viz ,,Pfiprava a zpracovani“

Povrch muci byt suchy a zbaveny vsech necistot, napf . oleje, maziva
a separacnich prostredkd. Odmastéte s Cisticem kov, rozpoustédly
nebo primyslovymi Cistici a redidly. (vice viz Tl ,,¢isténi“)

MuUzZe byt pretiratelny s Valspar Mix primyslové: IME.FP4xx
epoxidovy zaklad — vétsi tloustka, IME.TB4xx Epoxydovymi vrchnimi
barvami a IME.TB5xx PU vrchnimi barvami.

Epoxid

3,032 kg/I
28,5°C

88%

cca 5m?/1/40pum
<540 g/I

cca 8-10 hod.
do 200°C

mat

Seda

od 5°C do 40°C, max. vlhkost 65%

za normalnich skladovacich podminek a v neoteviené plechovce
maximalné 2 roky.
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POKYNY K POUZITi

Pfiprava:

Pfed pouzitim:

Michaci pomér:

Viskozita:

[\

TECHNICKY LIST

Povrch musi byt obrouseny nebo opiskovany. Sa 2,5 nebo Sa 3 dle
doporuceni EN ISO 12944, ¢ast 4.
Podrobnosti viz ,Pfiprava a pfedbézné zpracovani

Produkt musi byt po namichani dokonale promichany, pak natuzeny,
naredény a opét dokonale promichany, potom jej mizeme aplikovat.

Prislusnymi Cistici. Povrch musi byt suchy a zbaveny vsech nedistot.

IME.FP402 Epoxidovy zaklad zinkovy Sedy
IME.AP402 EP tuzidlo
IME.RS603/605/607 UNI fedidlo

(rychlé/ standard/ pomalé)

1000g

84g

25-40g / 40-60g
normal/mokra do mokré

24 - 36 sek. (20°C/DIN 4 mm)
V zavislosti na procesu aplikace

Tryska (mm) Stikaci tlak (bar)

Vrchni nadobka: 1,5-1,9 1,5-2,5

Spodni nadobka: 1,5-1,9 3,0-4,5

HVLP: - 0,7

Airless: - -
E Pocet nastfikl: 1 tenkd vrstva mokra do mokré = 1 plnd vrstva
— nebo 0,5 + 1 plna vrstva

Tloustka vrstvy:

Vytékani :

Suseni: 20°C

Prelakovatelny:

Nasleduje 1 plna vrstva

50 - 60 pm 30 -40 um

5 - 10 min. - mezi vrstvami, 10 min. - pfed susenim

10 - 16 hod.
30 - 40 min.

Proti prachu:
V boxu: pfi 60°C

Mokra do mokré po 1 hodiné az do 24 hod.

Pro vétsi tloustku Epoxidovy zaklad IME.FP400/401
EP vrchni barvy IME.TB4xx

PU vrchni barvy IME.TB5xx

Po 24 hod. prebrousit
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Upozornéni:

Poznamka:

Pfi aplikaci dodrzujte vSechny zdravotni a bezpecnostni opatreni
vztahujici se k pouzivani a k zachazeni s natérovymi hmotami.
Dodrzujte stavajici pfedpisy vydané obchodnimi sdruzenimiv
chemickém prdmyslu. Informace o zdravi a bezpec¢nosti naleznete v
bezpecnostnim listu (MSDS). Informace také naleznete na
internetové strance: www.valsparindustrialmix.com.

Uvedené vyrobky jsou uréené pouze pro profesionalni uzivatele a pro
profesionalni pouziti. VSechna doporuceni o pouziti uvedena na obalu
naseho produktu nejsou zavazna a nezakladaji diivody pro
sekundarni povinnost vyplivajici ze zdkona o prodeji. Nasi snahou je
zajistit, aby uvedené technické informace byly presné a aktudlni
podle soucasného stavu znalosti v oblasti védy a nasich zkusenosti.
Zakaznik prejimda odpovédnost za kontrolu vhodnosti pouZziti vyrobku
k GcCelu jeho poutziti. Trvanlivost natérového systému do znacné miry
zavisi na dikladné pripravé povrchu.

Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest (doporucujeme pouziti respiratoru
s pfisunem cerstvého vzduchu)
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